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SPINDLE THERMAL COMPENSATION

Vietena YCM




® Integrované hlavni a vedlejsi vieteno

Integrovana vietena sniZuji vznikajici vibrace oproti klasickym
femenovym prevodim.
Soustruznické centrum NT2000SY ma obé vretena s vestavénymi motory.

® Konstrukce vreten - vysoka tuhost a presnost

Hlavni i vedlejsi vieteno jsou vybaveny pfednimi loZisky s kosouhlym
stykem a zadnimi valeCkovymi loZisky, ktera umozZzriuji vysoce presné a
narocné obrabéni.

B Chlazeni vFeteniku

Obé vestavéna vrietena jsou kontiunelné chlazena systémem udrzujicim
konstantni teplotu, teplotni kompenzace vietena snizuje vznik teplotnich
rozdild.

Valec s hydraulickym upinanim je chlazen stejnym systémem, coz
umoZzriuje vysokou stabilitu a pfesnost soustruzeni i frézovani.

Vysoce Uginny systém chlazeni vietena

(O———————————— Typ velmi &irokého vedeni
center NT2000SY
B Y-osa

Soustruh GT250 je také
vybaven Sirokymi vodicim
plochami

Y-osa poskytuje vynikajici vlastnosti zejména pri frézovani.
Y-osa umoZzriuje zdvih 100 mm (plus minus 50 mm) pro nejriiznéjsi
aplikace soustruzeni a frézovani.

Rozmérna plocha vedeni
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TECHNICKE PARAMETRY

= TECHNICKE PARAMETRY.
n Vyjl’meéné rychlé nastr OjOVé hlava Obézny prumer nadllozem:  ~z1,000mm\(391372)/.0580mm Intererw/ Door
Radialni typ néstrojové hlavy nabizi Obezny prumer nad'supoeriem: ~oor0mmi(84:25)/s580mmilnterferw/Door
soustruznické a frézovaci operace s optimalnim Rrimerobrabenti . 2265mmi(10437)
rozloZenim nastroju. Pohonem nastrojové hlavy Max. primerseustruzeni = 3350mm (13.78))
Je servomotor dosahujici nejrychlejsi casy Max. délkaiseustruzent - 515mm (23700
vymény nastroje z pozice do pozice. = VRETENO

Hlavni Vedlejsi
Lze vyuZit dva zpusoby upinani, BMT nebo VDI. HLAVNI VEDLEISIVelikast upinnt g7 & l
Vykan 15kWE26hp) 7.5KkW-(10Hhp)
Otacky, = A5500ming! 6,000min:
Max. krouticitmoement s UBTTkarEmI(eE221b-1) = BKaf-m (4318ib:-ft)
Kuzellvretena g oe——— A2:5
Prumer lozisek ol 20mm (@720 £ o85mm (8ta5h)
Prumertyce - SIMM (3030 = @4 3mmi(1.697)
Prumeértyce 252mm (2,050 £ 233mmi(1:307)
Indexace C-0sy 0.001° — ~— 0.001°
= POJEZDY -
XIX:osya = 260mmi(d0:2459/:580mm (22.837)
Y/Blosya =~ FI00(E50mm)1.0%17)/ 600mm (23,62))
e = NASTROJOVA HLAVA
Pocet nastroju 12T s BMT65
4 Srouby pfipojeni drzaku pro max. Kvadrat néstroje 225mm ar)

tuhost upnuti - — - —
Upinaciiprumenvrtacineidrzaku) s20mm;g82mmi(d:57::1.257) double boringitiolder

Vysoce tuhé vedeni = POSUVY

L ) . i Rychiopesuviviesa XIZ O 2 il (787l %5ipm)
Indukéné zakalené vodici plochy vedeni a Rychlepesuviviosa Y/B ';"10 /L20m/minN(894/ 787ipm)
zakladna s loZetem z jednoho kusu odlitku .
poskytuji nejvyssi tuhost, pfesnost a Zivotnost = KONIK
soustruznického centra. Typihirotu IWITEAS(CtocnyhrotiViii=s)

Prumer; pinoly, Z80mm) (@57
= OSTATNi PARAMETRY
Prikan el 40RVA

Konstrukce lozete se sSikmym vedenim HmeT e : 5.600kg (12,3501b)

Optimaini konstrukce zékladny z litiny MEEHA-
NITE je navrzena pomoci vypocltové metody
konecénych prvklG FEM. Masivni, nedélena kon-
strukce zakladny je vyztuZena Zebry, ktera posky-
tuji vynikajici tlumici viastnosti pfi redukci defor-
maci a krouceni zakladny.
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GT Serie Vysoce vykonna soustruznicka
centra vyuZivaji revoluc¢ni konstrukci se
zvysenou tuhosti, presnosti a vykonem.

e Gt e o

Novy ultra-Siroky typ konstrukce zakladny
Poskytuje vysokou tuhost pfi vykonném soustruzeni a vynikajici umici
vlastnosti pro zvy$enou stabilitu a pfesnost soustruzeni.

.

Robustni konstrukce vreteniku
Konstrukce vieteniku spolecné s velkym krouticim momentem posky-
tuje vyjimecné vysledky pfi soustruzeni a frézovani.
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Zesilena konstrukce zakladny s vnitinim zebrovanim
Vypocet a navrh pomoci analyzy FEM zabezpecuje vysokou tuhost,
tlumeni raza a vibraci pro zlepSenou stabilitu, tuhost a spolehlivost
obrabeéni.

s

nn.o

Revoluéni konstrukce zakladny

Snadné odstranéni tfisek a chladici emulze ze zakladny, jejichz teplota
ovliviiuje zahfivani stroje. Soustruznicka centra GT serie mohou byt
vybavena standardné dopravnikem tfisek, ktery muze byt umistén z
boéni strany nebo ze zadni strany stroje.

Kompenzace teploty
Minimalizuje teplotni distorzi jednotlivych uzlt obrabéciho stroje a
poskytuje nejlepsi vysledky pro vysokou pfesnost obrabéni.

Srovnani konstrukce GT serie

GT Series | Vodorovné | Zpevnéna |Nadmeérné Siroké|Zdokonalené feSeni Zdokonalené feSeni

Ostatnij &it 4
soustruhy Sikme

Normalni Normalni Normalni Normalni




GT-380LB:

] | c
Vrtani vietena

71 € ‘ 23.58”
2)2) J

>

Prameér tyce

MEEHANITE l m
Finite Element Analysls

Unikatni typ vieteniku s priichozim vietenem

m Montaz vreten probiha na klimatizovanych pracovistich

m Kontrola a zabéhovy test vieten zarucuji nejvyssi kvalitu a spolehlivost

= UloZeni vietena s vysoce presnymi vietenovymi loZisky umoZriuje obrabét s
ubérem tfisky az do hloubky 10 mm.

® Jednoducha udrzba
"

Vysoce vykonné vieteno se spoiehlivym hydraulickym upinanim

= \/ysoce kvalitni hydraulické upinani zabezpecuje tuhost a pfesnost obrabéni

® Snimace tlaku a pridavny hydraulicky systém kontroluji upinaci silu pro
bezpecné upnuti i velmi tézkych obrobku.

Viceuéelova konstrukce koniku

= Konik ma vlastni vedeni, které je soucasti robustniho odlitku zakladny z jednoho

kusu, coz zabezpecuje opakovatelnou presnost najeti koniku do pozadované pozice.

= Pinola s velkym priumérem umozriuje podepreni tézkych hrideli pfi zachovani
vysoké presnosti obrabeni.

m Otocny hrot koniku (zvlastni bfislu§enst\}i) Jje vhodny pro vysoké rychlosti a
vysokou produktivitu obrabéni.




Vynikajici vlastnosti
oustruzenl a frezovani

Max. hioubka zabéru
N mm
Typ stroje GT-250MA
Nastroj SECO CNMM120408-R¢
Material (dle nomy JIS) | S45C
Rezna rychlost 150m/min
Posuv 0,3 mm/ot.

Hioubka trisky

e 35 Qi

Kompenzace teploty

* VyvaZzené konstrukce vieteniku
S radialnim odvodem tepla

* Zebrovani odlitku vieteniku
usnadriuje odvod tepla

* Usinny saci ventilator
zajistuje odvod tepla b&éhem obrabéni

hydraulického systému

GT380.5 ||

® Oddélené nadrze chladici kapaliny

béhem obrabéni, které se odvadi chladici kapalinou.

® Vfetenovy motor je uloZzen mimo zakladnu stroje
Timto usporadanim je teplo vznikajici od motoru
vietena odvadeéno mimo pracovni prostor

® Osvétleni pracovniho prostoru
tepelné neovlivriuje proces obrabéni

Typ stroje GT-380LB
Primér vrtani 259mm
Material (dle nomy JIS) | S45C
Otacky vietena 650min !
Posuv 0.2mm/ot.
Rezna rychlost 120m/min

* Vysoce vykonné Cerpadlo a chladici systém vietena

* Pfidavné zafizeni pro minimalizaci teplotnich Spic¢ek

zabrariuji konstrukénim deformacim vznikajicich pfi vysokych teplotach




Upinani VDI, rota¢ni nastroje

* Rozmérné upinaci plochy drZzaku
Pro nejlep$i vykon obrabéni

* Nastrojova hlava se servopohonem
Rychla a spolehliva aretace disku s indexaci nastroju.
Narast produktivity diky rychlé vyméné néastroje za pouhych
0,6 s. v mezivyrobnim case.

* Optimalni rozloZeni nastrojt

Minimalizace pfesahu nastroji znamena maximalni vyuziti
kapacity nastroju pro vysokou produktivitu obrabéni.

Frézovani s VDI upinanim

Velmi rychla rotace nastrojového disku, tichy
chod aretace a polohovani.

GT-250MA rotaéni nastroje, upinani VDI, material obrobku: S45C

TECHNICKE PARAMETRY STROJE  GT-200MA

Obézny pramér nad lozem

Obézny pramér nad suportem

Max. primeér soustruzeni

Max. délka soustruzeni

Vzdalenost mezi hroty
VRETENIK

Velikost sklicidla

Vykon vietena

Max. otacky

Max. kroutici moment

Kuzel vietena

Pramér loZisek na prednim konci vietena

Vrtani vietena

Pramér obrabéné tyce

Presnost polohovani C-osy

POJEZDY
Osa X
OsaZz

DIN69880
DIN69880
voiso. | yowo g2 aom @19, M16x2P @20X10m
NASTROJOVA HLAVA GT-200MA GT-250MA
= U © N Pocet nastroju 12 12
GT-250MA GT-380LB Pohon nastrojové hlavy Servomotor
2500mm (19.69") 2550mm (21.65") 2700mm (27.56") Kvadrat nastroje 020mm (3/47) 025mm (17)

2330mm (12.99")
230mm (9.06")
370mm (14.57")

506mm (19.92")

6"
11kW (15hp)
6000min!
14.61Nm (105.68 Ib-ft.)
A2-5
290mm (3.54")
@56mm (2.20)
@45mm (1.77")
0.001°

177mm (6.97")

370mm (14.57")

@420mm (16.54")
270mm (10.63")
560mm (22.05")

700mm (27.56")

8"
15kW (20hp)
4,500min”

51.6Nm (373.23 Ib-ft.)

A2-6
2110mm (4.33")
262mm (2.44")
@52mm (2.05")

0.001°

230mm (9.08")

560mm (22.057)

@570mm (22.44")
2560mm (22.05")
1230mm (48.43")

1441mm (56.73")

15"
18.5kW (25hp)
2,000min"!
135Nm (976.47 Ib-ft.)
A2-8
2160 (6.30")
2105mm (4.13")
291mm (3.58")

n/a

305mm (12")

1230mm (48.43")

ROTACNI NASTROJE VDI
Otacky/Vykon/Kroutici moment

Vrtani/Frézovani
Kapacita zavitovani
POSUV
Rychloposuv v ose X
Rychloposuv v ose Z
Max. tahova sila v ose X
Max. tahova sila v ose Z

KONIK
Pevny hrot
Prdmér pinoly
Pojezd koniku

GT-200MA

214mm (0.55") / p16x6mm (0.63'%0.24")
M12x1.75P (Max.), M4x0.7P (Min.)
24m/min (945ipm) 20m/min (787ipm)
30m/min (1181ipm)
1,154kgf (2,5441b)
1,905kgf (4,2001b.)

24m/min (945ipm)
2,540kgf (5,6001b.)
1,905kgf (4,2001b.)

MT-4 MT-5

260mm (10.24") 440mm (17.32")

VSEOBECNE PARAMETRY

PFikon stroje
Hmotnost stroje

Automatizace soustruhu GT serie s portalovym zakladacem

20kVA
4,260kg (9,3921b.)

30kVA
6,000kg (13,2281b.)

GT-380LB
10

032mm (1&1/4”)

GT-250MA
4,500min™ / 3.7kW (shp) / 2.4kgf-m (17.36b-) 3,000min* / 5.5kW (7hp) / 3.57kgf-m (25.820-)

219mm(0.75") / 20x10mm(0.79x0.39")
M16x2P (Max.), M4x0.7P (Min.)

20m/min (787ipm)
24m/min (945ipm)
3,048kgf (6,720Ib.)
2,540kgf (5,6001b.)

MT-5

©75mm (295')/ 100mm (394) g100mm (394) / 100mm (394) @100mm (394) / 100mm (394)

1,070mm (42.13")

35kVA

8,230kg (18.144lb.)



Vysoce vykonné 5-ose vertikalni:obrabeciiCentrim

FX350A, 5-osé vertikalni obrabéci centrum,
nabizi 5 souvisle fizenych os pro
nejnaro¢néjsi aplikace presného obrabéni.
Vibrace vznikajici béhem obrabéni jsou
minimalizovany diky konstrukci vietena IDD
a optimalni struktrure stavby stroje
poskytujici nejlepsi podminky pro vysoce
presné obrabéni.
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B Pfimé spojeni motort s pfedepnutymi kuliCkovymi
Srouby pro pfesné polohovani a vysokou tuhost stroje.

W Linearni vedeni typ NR od vyrobce THK jsou kon-

operaci.

m Ridici systém HEIDENHAIN iTNC530 a vysoce presny
naklapéci rotacni stul TRUNNION splriuje komplexni
poZadavky pro vykonné obrabéni.

B Prumér stolu 350 mm s otvorem 80 mm poskytuje
viceuéelové pouZiti pro obrabéni tvarové slozitych dilct
a komplexni obrabéni z péti stran na jedno upnuti.

B FX350A je kompaktni frézovaci 5-0sé centrum se
zastavbovymi rozméry 2 210 mm x 2 685 mm ($ x h).

Rotacni naklapéci stiil

Pracovni rozsah

2350 (913.78")
5210 (28.27")

ﬁx. pracovni rozsah

FX350A STUL

——

310(12.20")

220 (8.66")

70 (2.8") 480 (18.90)

@

Velikost stolu: 350mm L

Osa A: 25 ot/min

Polohovani (A/C): 50 sec / 20 sec




Lev jako tradi¢ni ochrance cisare
(priklad pétiosého obrabéni)

Lvi jsou v tradi¢nich ¢inskych kulturach mytickymi
ochranci palact, chramd a viadnich budov.

Material

AL-6061

Ridici systém
HEIDENHAIN iTNC530

Rozmeéry obrobku
2130x150mm

Nastroj 6R3

Otacky vietena12,000min-’
Posuv 1500mm/min
Cykly Finish

Cas obrabeni ] 92m in.

TECHNICKE PARAMETRY

= VRETENO
Bohony,

Vykon vretena
Max. otacky, B 12,0007

m POJEZDY =
F2srifs) (2O5) S

280rnrn (18:9°)

= PRACOVNI STUL
Rozmigrysioly B 5501 (1773)

Zatizenistolu = T [ ZE0RGEEIEY)
Potet T-dréiekabzméryg R@ E" (2mmiraaianog:
= POSUVY A
RychioposUVAVIGSEChIXINIZ] | 36/a6/2AmlmiNar /A 7/oAoiim e
Reza yeHaET o | IO AT
m Zasobnik nastroji ATC

Typ upinani ~ BETA(
Max. hmotnost nastroje Bk (132iE)
G76X280mm (Bxi102
Pogcetinastroju 30
| | PRESNOST 1SO 10791-4 JIS B 6338(300mm)
Polohoyvani 0:010mm)(0:00039%) " - 0.003mm)(0:000127)
0)007mm |(0:00027) ™ E0J002mm (£0/006085)

Max. rozmery nastroje

=

Opakoyatelna presnost
= OSTATNi PARAMETRY
Pripojeniistroje 3801V, 50/Hz
Prikon 461kVA
5.5kg/cm? (78:2ps)
5,860Kg (12,9191Ib1)

Privad vzduchu
Hmotnost stroje




Vysoce vykonna vertikalni:obrabeciicentra

Velké pojezdy 1 020 x 600 x 600 mm Valivé vedeni.
Vieteno IDD konstrukce, vykon 22 kW, otacky 15 000 min-' NSV / NDV

o %

Zvyseni tuhosti

Max. posuv 48 m/min

Linearni vedeni ve vSech osdch

Chlazeni vietena, mazani olejovou mlhou

Tuhost:87.2kN Tuhost:115kN

Vysokorychlostni zasobnik ATC s kapacitou 30 ndstroju
Zdvojené matice kulickovych Sroubt

NSV / NDV

Pramér: 240mm ~ | Pramér: @45mm

Tuhost: 62kgf/um
Max. zatizeni $roubu: 2207kgf Y

Velmi S§iroké vodici plochy Tuhost: 151kgf/um

| Max. zatizeni sroubu: 5090kgf

DY F1I0%

Zvyseni tuhosti Zvyseni nosnosti

Navrh stavby stroje metodou koneénych prvkd FEM
umoznuje snizeni vibraci, vyjimec¢ny fezny vykon a
"""""""""""" dovoluje nejnarocné;jsi obrabéni.

Pokrocild konstrukce s vyztuzenim zakladny

Vyjimecné Siroké rozpéti vodicich ploch

Konstrukce stroje

' . 6 posuvnych valivych bloku v ose X
Z 600mm (23.6”)
Pouzdro pro uloZzeni motoru je soucasti

odlitku zakladny

’ X 1020mm T g
. (40.2)) l
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Zrychleni v
axialnim sméru

Under 4401 work load with Floor Foundation

TECHNICKE PARA

= VRETENO
Pohony N IFANUEAG, Digital Spindle Motor
Vykon vieteE T L (soHP)

VExe 1B)000Min * (OPCE)

KOz R B0 I
m POJEZDY:

Osa . N NTI
@58\ Y/ _ GO0
Osaz N
m PRACOVNI STUL
Rozmernyistoll _
Zatizenfistolup 1,000kg|(22051b.)
PotetT-drazekxiRozmery XRoztec, 6x1 Jo 717x3.94")

EPOSUVY
Rychlepoesuviviesach XIN/Z XY, Z: 48m/min|(1,890ipm)
Unikatni konstrukce IDD vretena Rezna rychlest 1~20,000mm/min (0.04~787ipm)

Otacky vietena 15 000 min-', vykon 22 kW, mZASOBNIK NASTROJU ATC

konstrukce vietena YCM IDD, keramicka Max: hmotfjmﬂ fjéstffiie Bkg (13:21b)
vietenova loZiska s kosouhlym stykem Max: rozmery/nastioje 27Bmmx300mm)(28x11L81%)

uloZeni — to vSe zaijistuje vyjimecnou Pocet nastrojii 30

tUhOSt Obrabenl ve VSeCh OSaCh | PRESNOST 1SO 10791-4 JIS B 6338(300mm)
Polohovani 0.010mm) (0:00089") = 0.003mm) (0:00012")
Opakoyatelna presnost 0.007mm:;(0:00027")  £0.002mm)(£0.00008")

m OSTATNi PARAMETRY

Pripojeni straje 220V, 3 Phase, 60Hz
Prikon 36 kVA
Privod vzduchu 5.5kg/cm?(78.2psi)

Hmotnost stroje 7,000kg (15,423 Ib.)




Yysoca v7onnd variiiGlni obradsci canirim

CV560A Konstrukce stroje

XV560A je vybaveno vietenem IDD o
vykonu 11kW, otackami 10 000 min-’,

Fidicim systémem YCM FANUC MXP100i.

Novy typ vertikalniho centra XV560A je
vybaven pohony a ridicim systémem
FANUC.

B AC digitéini servopohony

B Maximalni otacky vietena 10 000 min-"

B Max. hmotnost nastroje 6 kg.

B Funkce vysokorychlostni pevné zavitovani

B Graficka simulace drahy nastroje

B Sroubové interpolace, pamét 1280 m

B Rucné ovladany pulsni generator

B Vysokorychlostni typ zasobniku nastroju ATC

B Nahodny typ vymény néstroje v obou smérech
B [ ineérni vedeni THK NR

B Servomotory s pfimym spojenim na kulickové Srouby
B Pfedepnuté a zakalené kulickové Srouby

B Robustni konstrukce zakladny z litiny MEEHANITE

AL

fopatic Toul Shangar

Oboustranné rameno pro vyménu nastroje
redukuje ¢as vymény nastroju na pouhych 3,5 s.

Stranovy typ zasobniku nastroji ATC ma
kapacitu az 24 nastroju, vybér néstraf L

obou smérech po nejkratsi d|

B 3

ATC zasobnik pro 20 nastrojt - xv560A_.L’

ATC zasobnik pro 24 nastroji - XV1020A a XV1250A

I Oboustranné rameno pro vyménu nastroji



kgf-m Ib-ft kW HP

7.14 5164
e
357 2582 75 10

T~

55 7
\ 4 5
1 123

1500 4500 8000 10000 min*!
SPINDLE SPEED

SPINDLE TORQUE

> 100 '
MXI 7 l :sg:Tl;LCOKE PARAMETRY

controLey FANUC with YCM Enhanced i-Operation Software Pokio FA|:NUC AC DigitalfSpindleMotor
\'/yl!oﬁ vietena [ | , IRV
| (Wiak otdcky S P I Hpiooomint
m POJEZDY,

20.000
10.000
10.000

A /T /3 S sai

e ) L 40

EZE S s
'r

= PRACOVNI STUL
700x420mm
' 300Kg
CRoZMENY X Roztet Sxd4mmx100mm
= POSUVY
[ Rychlopostviviesach X/Y/Z KNG Z: 32/32/24m/min

Rezna rychlost 1~10,000mm/min
m Zasobnik nastroji ATC

| Rozhrani PCMCIA Kuzel vietena B-40

Obrazovka 8,4” barevny display Max: hmetnest nastroje 6kg
Funkce Al NANO, poéet naéitanych blokti 80 Max. rozmeéry nastroje 250mm
Cas mezi procesy fidiciho systému pouze 2 ms Pocet nastroj 20)
Funkce JERK CONTROL »
svroubova' interpolace | PRES NOST 1SO 10791-4 JIS B 6338(300mm)
Funkce pevné zavitovani Polohovani 0.010mm 0.003mm
Funkce zdkaznicka makra B Opakovatelna presnost 0.007mm +0.002mm
Z"T‘i"",mg’f’",;'" ;’f’e fA"{“If;”f? = m OSTATNi PARAMETRY

ozfe par?vyc o ’se ovyc V?jlc Pfipojent stroje 220V, 3 Phase, 60Hz
Pocet registrovanych programu 200 — 16 KVA
Pocet pdrovych dvajic koordina¢niho systému obrobku 48 Prikon
HRV Control PFivod vzduchu 5.5kg/cm?
Rozsirené funkce editace programu Hmotnost stroje 3,000kg

G funkce
Zabudovany kalkulator pro snadnéjsi kompenzaci nastroju
Dalsi funkce systému FANUC v zdkladni vybavé




I I D D P L U S ‘(,:'::::l?teristika

Automaticky systém chlazeni vietena
a ucinna cirkulace chladici kapaliny kolem vfetena zajistuje odvod vznikajiciho
tepla pfi chodu vretena.

Systém mazani vietena olej-vzduch
zajistuje staly pfivod maziva do vietenovych loZisek a jejich dlouhou Zivotnost

Sroubovd pruzina
zajistuje optimalni vyvazeni vietena

Konstrukce systému upnuti/odepnuti _
minimalizuje pusobeni sil na vietenova loZiska.

Tepelna kompenzace vreten
efektivné redukuje vznik teplotnich rozdili béhem provozu vrietena.

4 IDD: 10 000, 12 000, 15 000 min-*
IDD PLUS: 16 000 min-

Narust tepla na vietenu je redukovan efektivni
isolaci s integrovanym odvodem tepla z vreteniku.

IN(="] CHARAKTERISTIKA VRETENA e

Odvod tepla Odvod tepla
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B Systém mazani vietena olej-vzduch (Hi-Lub technologie)
pfimym vstfikovanim maziva do vietenovych
loZisek poskytuje konzistentni mazani Pouzdro pro
vietenovych loZisek a tim prodiuzuje e
dobu jejich Zivotnosti.
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Standardni mazani: 0.03-0.1cc/5-8 min.
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Hi-Lub technologie je 2,5 x
efektivnéjsi nez standardni
zplsoby mazani.
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Zleps$eni mazani

2 | 5 X Privod suchého

vzduchu

M Unikatni patentované reseni kompenzace teploty
Patentovany systém vzduchového chlazeni vietena pomoci vzduchové cirku-
lace kolem vretena tcinné odvadi vznikajici teplo. 1 | \
Inovativni zplsob kompenzace teploty umoZzriuje vysoce presné obrabéni na

strojich YCM. Chladici systém vietena odvédi vznikajici teplo
pomoci velmi u¢inné vzduchové cirkulace.
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Vysokorychlostni vietena vyviji a vyrabi YCM

Vreteno s vestavénym motorem

Patentovany YCM systém chlazeni vietena
ucinné redukuje a odvadi vznikajici teplo béhem obrabéni teplo b&éhem obrabéni.

Hi-Lub technologie mazani olej-vzduch
zlepsuje mazani vietenovych loZisek.

Konstrukce vietena se Sroubovou pruzinou
pro lepSi a ucinnéjsi vyvazeni vietena.

Tésnéni vietena
zvy8uje Zivotnost loZisek a snizuje
vliv teplot na loZiska

Vieteno s vestavénym motorem:
Velikost 40: 20,000min-!
Velikost 30: 30,000min"*

B YCM konstrukce vietena s vestavénym motorem sniZuje viiv odstredivych sil a
neZéadoucich vibraci na vietenu.
Vibrace na vretenu jsou disledné kontrolovany pod hodnotu 0,4G (dle ISO 1940),
vieteno s integrovanym motorem dosahuje 5x lepSich vysledki nez standardni
femenovy prevod.

Pétinasobné zlepSeni
oproti femenovému prevodu

X

B Konstrukce trvalé kontroly pfedbézného
zatizeni
efektivné snizuje narust teplotnich ‘
rozdil( pri nejdelSich zatiZzeni vietena.

B Konstrukce systému Konstrukce
systemu upnuti a odepnuti obrobku
eliminuje pdsobeni sil vietena eliminuje
pulsobeni sil na vietenova loZiska béhem
plsobeni nastroje na obrobek. Takova
konstrukce progresivné prodluzuje
Zivotnost vietenovych loZisek.
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OVA GENERACE VE SPECIA

<Y

kompenzacejteploty/jelzalozenalnejen]na
narustujteplotivietena; aletakéina;

vyhodnocenifteplotnichldeformacichicelého

E|Kompenzacelpomocifumélélinteligence
ENa vFe;gng;se udrzujelteplotnilnaristivimezich pouze20/um
E RozliSenilvylepsenoinaihodnotu!0;1 um

-
B Tzv: STC charakteristikaizjiStuje\nejmensi‘rozdily/v.
teplotach a automaticky'kompenzuje vyrobni presnostistroje
s presnosti 20 um ve vSechf3 smérech obrabéni

O STC technologie eliminuje zahtivani stroje béhem
pracovniho cyklu, nedochazi k tepelnému ohirevu prostredi
kolem stroje

m

X108

Vysoké rozliSeni

obrabéného povrchu

Inteligence

pomoci umélé inteligence

Presnost

méné nez 20 ym

17
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CNC
SOUSTRUHY

INTEGRACE A
KOMPLEXNI RESEN[

integrovany operachi fidici systém u vSech stroji

> vysoce presnd a vykonna vertikalni obrabéci centra pro vyrobu forem

FP55 , FP66 , FP100

FV:_ S vysoce vykonna, vysokorychlostni vertikalni obrabéci centra
FV56 , FV56 , Fv85 ,FV102 , FV125

5 nejprodavanéjsi typ vysoce vykonnych vertikélnich obrabécich center

XV560 , XV1020 , XV1250

Tv‘iffﬁ:;i /@S vertikalni obrabéci centra pro t&zké obrabeni
TV116 / ,TV146 / ,TV158 ,TVv188 ,TV2110 , TV2610

MV > viceucelova vertikalni obrabéci centra s kluznym vedenim
MV66 , MV76 ,MV86 , MV106 , MV138 , MV168 /

WV» >S  vertikalni obrabéci centra s maximalni tuhosti konstrukce
WV108 , WV108

FX

FX350

5-0s4 vertikalni obrabéci centra

NS V‘> fes produktivni, vysokorychlostni vertikalni obrabéci centra
NSV85 , NSV102

NDV -

NDV85 , NDV102

NFV Serfes vysoce vykonna vertikalni obrabéci centra

NFV85 , NFV102

DCV portélova vertikalni obrabéci centra

DCV2012 , DCV2016 ,DCV3016 , DCV4016

vysoce presnd vertikalni obrabéci centra pro vyrobu forem

H horizontalni obrabéci centra
H500 , H500 , H800 , H2612

NT

NT2000

G T Serfes vysoce vykonné CNC soustruhy

GT200 / / ,GT250 / [/ ,GT300 / [ [ ,GT380 / /

TC > CNC soustruhy

TC26, TC26 , TC36, TC36

vysoce vykonna multi-soustruznicka obrabéci centra

/

YEONG CHIN MACHINERY INDUSTRIES CO., LTD.
888 HOMU RD., HSINCHUANG = SHENGANG, TAICHUNG, TAwWAN  Tel : +886-4-2562-3211

Fax: +886-4-2562-6479

wen page WWW. Y EMOCNC.com = erai: sales@ YECMCNC.com




